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Vorrichtuna zur Bearbeituna ein es Werkstucks 



Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung zur Bear- 
beitung eines Werkstucks, insbesondere Anbohrarmatur fur fluid- 
flihrende Rohre, mit einer rohrumgreifenden, eine Bohrungsstelle 
abdichtenden Verbindungseinheit, die eine mit der Bohrungsstel- 
le fluchtende Verbindungsbohrung hat, in deren Gewinde ein Ar- 
maturengehause mit einem Anschlufistutzen eingeschraubt ist, und 
mit einer das Gewinde der Verbindungsbohrung abdichtenden, von 
dem AnschluBstutzen beauf schlagten Schutzhulse. 

Eine derartige Vorrichtung ist aus der DE 38 08 674 Al be- 
kannt. Der Anschlulistutzen der bekannten Vorrichtung hat ein 
Innengewinde, in das die mit einem Auftengewinde versehene 
Schutzhiilse eingeschraubt ist. An ihrem unteren, rohrseitigen 
Ende ragt die Schutzhulse aus dem AnschluJistutzen heraus und 
mit einem am Au^enumfang gewinde freien, abgesetzten Ende in die 
Bohrung des Rohres hinein. Die Schutzhulse besteht aus einem 
Kunststoff, der in die Rohrbohrung hineingepreftt werden kann 
und Kontakt mit deren blanker Wandung bekommt. Damit soli ver- 
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hindert warden, dafi die Rohrwandung korrosiv angegriffen wird, 
Oder dafi sich an der Rohrwandung Inkrustationen bilden, die den 
Durchtrittsquerschnitt verringern. Die bekannte Schutzhiilse 
bildet ein das Rohr und die Armatur mechanisch direkt koppeln- 
des Bauteil, unter Oberbruckung der Verbindungseinheit, von der 
die Armatur ebenfalls und hauptsachlich mit dem Rohr mechanisch 
gekoppelt wird. Relativbewegungen zwischen der Armatur und dem 
Rohr wirken sich infolge der nur geringen mechanischen Stabili- 
tat der Schutzhiilse dahingehend aus^ dali diese ihre Abdich- 
tungswirkung an der Rohrbohrung nur unvollkommen erfiillen kann. 
Es kann infolgedessen dazu kommen, daft Fluid des Rohres zwi- 
schen den AtiBenumfang der Schutzhiilse und die Verbindungsboh- 
rung gelangt und unerwunschterweise deren Gewinde korrodiert 
Oder sogaj^ inkrustiert, auch im Bereich des eingeschraubten An- 
schluBstutzens , Es kann hier infolgedessen zu unerwiinschten Er- 
scheinungen kommen, wie ebenfalls auch im Bereich der oberen, 
von der Schutzhiilse freien Gewindegange des Innengewindes des 
Anschluftstutzens . Die bekannte Vorrichtung schiitzt also nur un- 
vollkommen gegen Korrosion und Inkrustation. AuBerdem gibt es 
Anwendungsfalle, bei denen die Rohrbohrung nicht geschiitzt wer- 
den muft. Das ist beispielsweise bei Kunststof f rohren der Fall. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Vorrichtung 
mit den eingangs genannten Merkmalen so zu verbessern, daft ein 
vollstandiger Schutz zumindest der Verbindungsbohrung der Ver- 
bindungseinheit erreicht wird. 

Diese Aufgabe wird dadurch gelost, daft die Schutzhiilse in 
einem rohrseitigen Verbindungsbohrungsabschnitt gewindeanl le- 
gend angeordnet ist, und daft das Ende des Anschluftstutzens 
dicht auf das Ende der Schutzhiilse gedriickt ist, 

Fiir die Erfindung ist von Bedeutung, daft die Schutzhiilse 
nicht in ein Innengewinde des Anschluftstutzens der Anbohrarma- 
tur eingeschraubt ist, sondern sich in einem rohrseitigen Ver- 
bindungsbohrungsabschnitt befindet. Hier ist die Schutzhiilse 
gewindeanl legend ausgebildet, deckt also das Gewinde der Ver- 
bindungsbohrung gegen Fluid vollstandig ab. Es kann weder zu 
Inkrustationen am Gewinde kommen, noch kann das Gewinde von ag- 
gressiven Medien angegriffen werden, was insbesondere von Be- 
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deutung ist, wenn die Verbindungseinheit aus EisenguB besteht, 
der ublicherweise ungeschiitzt gegen solche korrosiyen Median 
eingesetzt wird, weil sonst das Einschrauben eines Teils bzw« 
des Anschlul5stutzens in ein mit einer Schutzschicht versehenes 
Gewinde unertraglich erschwert Oder verhindert wird. Um das Ge- 
winde der Verbindungs.bohrung vollstandig zu schutzen, ist das 
Ende des Anschlufistutzens dicht auf das Ende der Schutzhiilse 
gedruckt. Ein Zutritt von Fluid zum Gewinde der Verbindungsboh- 
rung wird damit uberall ausgeschlossen. Es entsteht eine voll- 
standig inkrustationsf reie und nicht korrosionsgef ahrdete Ge- 
windeverbindung zwischen dem Anschlufistutzen und der Schutzhul- 
se einerseits und der Verbindungsbohrung andererseits . 

Die Yorrichtung kann in einfacher Weise dadurch ausgestal- 
tet werden, dali die Schutzhulse in das Gewinde der Verbindungs- 
bohrung eingeschraubt ist. Das Gewinde der Verbindungsbohrung 
wird damit vollflachig von der Schutzhulse durch deren Gewinde- 
gange und Gewindef lachen abgedeckt, so lang sich die Schutzhul- 
se erstreckt. Das Einschrauben der Schutzhulse kann in einfa- 
cher Weise fabrikseitig erfolgen, beispielsweise indem rohrsei- 
tig an der Schutzhulse vorhandene Mitnahmemittel von einem 
Werkstiick drehbeauf schlagt werden, wodurch eine Schutzhulse zum 
Einsatz kommen kann, deren dem AnschluJ5stut zen zugewendete 
Stirnflache vollstandig glatt sein kann, 

Es ist aber auch moglich, die Vorrichtung so auszugestal- 
ten, daB die Schutzhulse in die Verbindungsbohrung eingepreiit 
ist. Ein solches Einpressen erfolgt in einen glatten Abschnitt 
der Verbindungsbohrung, aber auch insbesondere dann, wenn der- 
jenige Gewindebereich der Verbindungsbohrung, in den der An- 
schluiistutzen eingeschraubt werden soil, nicht durch das Ein- 
pressen der Schutzhulse beschadigt wird. 

Im Hinblick auf die vorbeschriebenen Moglichkeiten zum 
Einbau der Schutzhulse in die Verbindungsbohrung kann der Werk- 
stoff der Schutzhulse gewahlt werden. Fiir den Fall des Ein- 
schraubens der Schutzhulse kann diese vorteilhafterwei3e aus 
korrosionsbestandigem metallischen Werkstoff bestehen, so daft 
die Schutzhulse in erheblichem Mafte druckbeauf schlagt werden 
kann und demgemaB sicher abdichtet und auch den benachbarten 



Bereich des Verbindungsstutzens versteift, wobei die Dauerhaf- 
tigkeit des Werkstoffs, beispielsweise. Messing, von Bedeutung 
sein kann. Wenn die Schutzhiilse in das Gewinde der Verbindungs- 
bohrung eingepreBt werden soli, ist es vorteilhaft, die Vor- 
richtung so auszugestalten, dali die Schutzhiilse aus Kunststoff 
besteht. Die Elastizitat bzw. die Plastizitat des Kunststoff s 
kann so bestimmt werden, daii er die Abdichtungswirkung im 
Schutzhulsenbereich der Verbindungsbohrung gewahrleistet , ohne 
die zum Einschrauben des Anschlulistutzens erforderliche Funkti- 
onsfahigkeit des fiir den Anschlufistutzen vorgesehenen Gewinde- 
abschnitts der Verbindungsbohrung zu beeintrachtigen . Es kann 
aber natiarli'ch auch eine aus Kunststoff bestehende Schutzhiilse 
in das Gewinde der Verbindungsbohrung eingeschraubt werden. 

Wenn erreicht werden soil, dafi das Gewinde der Verbin- 
dungsbohrung weitergehend gegen Zutritt von Fluid durch den 
zwischen der Innenwand der Verbindungsbohrung und der Aulienwand 
der Schutzhiilse gelegenen Bereich geschiitzt werden soli, kann 
die Vorrichtung so ausgebildet werden, daB die Verbindungsboh- 
rung rohrseitig eine Ringschulter hat, und da5 die Schutzhiilse 
eine Ringflache hat, mit der die Schutzhiilse gegen die Ring- 
schulter geprelit ist, Der dadurch zustande kommende axiale 
Prefisitz der Schutzhiilse in der Verbindungseinheit dichtet in 
erheblichem MaJJe und besorgt unter anderem auch, daB die 
Schutzhiilse in eine genau vorbestimrate Lage eingesetzt werden 
kann, was von Bedeutung ist, wenn es auf die genaue Anordnung 
des rohrseitigen Endes der Schutzhiilse in Bezug auf den AuBen- 
umf ang des Rohrs ankommt . 

ZweckmaBigerweise wird die Vorrichtung so gestaltet, daB 
der AnschluBstutzen und die Schutzhiilse einen gleich groBen In- 
nendurchmesser aufweisen. Es ergibt sich ein stromungsmaBig un- 
gestorter glatter Durchtritt ohne Inkrustationsmoglichkeiten . 

Im vorstehend beschriebenen Sinne kann die Vorrichtung da- 
hingehend weitergebildet werden, daB die Verbindungsbohrung von 
dem AnschluBstutzen und der Schutzhiilse iiber ihre gesamte Lange 
anliegend abgedeckt ist* Zugleich wird erreicht, daB die Ver- 
bindungsbohrung der Verbindungseinheit auf ihrer gesamten Lange 
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abgedeckt ist, was bei aggressiven Medien von Bedeutung sein 
kann . 

Wahrend sich die vorbeschriebenen Ausgestaltungen der Vor- 
richtung insbesondere auf den Schutz der Verbindungsbohrung der 
Verbindungseinheit konzentrieren, kann es z.B. beim Einsatz von 
Stahl- Oder Guftrohren auch von Bedeutung sein, die blanken Fla- 
Chen der Rohrbohrung zu schiitzen. Diese Flachen sind aufgrund 
des Bohrvorgangs ohne schiitzenden Uberzug und unterliegen daher 
der Korrosion bzw, der Inkrustationsgefahr . Es ist ein besonde- 
rer Vorteil der vorliegenden Erfindung, so ausgestaltet werden 
zu konnen, 'dal5 diese Gefahr verringert bzw. ausgeschlossen 
wird. Das kann dadurch erreicht werden, daii die Bohrungswand 
mit der d^r Verbindungsbohrung fluchtenden Rohrbohrung von ei- 
ner Hulse vollstandig abgedeckt ist, daJb die Hulse nur wenig 
langer als das Rohr dick ist, und daiS die Hiilsenrander die 
Rohrbohrungskanten umklammern . Diese spezielle Hiilse ist also 
nur im Bereich der Bohrlochwandung vorhanden. Sie hat keine me- 
chanische Verbindung mit der Schutzhulse der Verbindungsboh- 
rung, Sie braucht inf olgedessen auch nur dann eingesetzt zu 
werden, wenn sie zum Schutz der Rohrbohrung erforderlich ist. 
Dann kann ihr Sitz durch die Verbindungseinheit bzw. durch die 
Anbohrarmatur nicht beeintrachtigt werden. Die die Rohrboh- 
rungskanten umklammernden Hiilsenrander sorgen fur einen ein- 
wandfreien und. dauerhaften formschliissigen Sitz. Es ist nicht 
erforderlich, die Hiilse in axialer Richtung einzupressen, so 
daB die damit verbundenen Risiken vermieden werden, wie auch 
der bauliche Aufwand durch Bauteiltoleranzen und die Montage- 
sorgfalt. Bei einer entsprechenden Normierung braucht fiir die 
Vorrichtung nur eine einzige Ausfiihrungsform einer Schutzhiilse 
bereit gehalten zu werden. Bei unterschiedlichen Durchmessern 
der Rohrbohrung geniigt es, dementsprechend unterschiedliche 
Hiilsenrohlinge bereit zu halten. Es ist nicht erforderlich, die 
Schutzhiilse und die Hiilse fiir die Rohrbohrung baulich aufeinan- 
der abzustimmen . Es entfallt Werkstoff aufwand, der bei einer 
Baueinheitlichkeit bzw. Einstiickigkeit von Schutzhiilse und Hiil- 
se fiir die Rohrbohrung zu treiben ware. Letztlich ist die Zwei- 
teiligkeit von Schutzhulse und Hiilse fiir die Rohrbohrung auch 
dahingehend von Vorteil, daI5 die Werkstoff e beider unabhangig 
voneinander nur im Hinblick auf ihre jeweiligen Funktionen in 
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der Verbindungseinheit bzw. im Rohr abgestinunt werden konnen. 
Das gilt insbesondere fur die Auswahl des WerJcstoffs der Hulse 
der Rohrbohrung, da diese die Rohrbohrungskanten formschlussig 
umklammern soli und infolgedessen entsprechend leicht verform- 
bar sein muB, was der Fall ist, wenn die Hiilse beispielsweise 
aus Kupfer besteht. 

Urn zu erreichen, daJi die Hiilse mit der Rohrbohrung fest 
verprefit werden kann, wird die Vorrichtung so ausgebildet, daB 
sie eine Druckhiilse hat, die einen Druckstab abdichtend um- 
schliefit, und dafi rohrseitig zwischen dem rohrseitigen Hiilsen- 
ende und dem rohrseitigen Druckstabende eine den Druckstab um- 
gebende elastische Quetschhiilse vorhanden ist, deren Aulien- 
durchmesses^r in Abhangigkeit von der relativen Axialstellung der 
Druckhiilse und des Druckstabs veranderlich ist. Wird die ela- 
stische Quetschhiilse zusammengedriickt , vergroBert sich ihr Aus- 
sendurchmesser , Infolgedessen kann die am Rohr zu befestigende 
Hiilse von der Quetschhulse gehalten und in die Rohrbohrung ein- 
gefiihrt werden. An der Montagestelle wird die Quetschhiilse /wai- 
ter axial beauf schlagt, so daJi sie die in der Rohrbohrung anzu- 
ordnende Hiilse dehnt, bis diese mit der Rohrbohrung bzw. deren 
Bohrungskanten verpreBt ist. 

Um die Quetschhiilse zwischen dem Ende der Druckhiilse und 
dem Druckstab festzulegen, wird die Vorrichtung so ausgebildet, 
dafi das Druckstabende ein Gewindeende hat, auf das ein Druck- 
stiick aufgeschraubt ist, das die Quetschhiilse gegen das Druck- 
hiilsenende driickt, Mit Hilfe des Druckstiicks kann auch eine 
Vorspannung der Quetschhiilse eingesteilt werden, z.B, zum Hal- 
ten der Hiilse fiir die Rohrbohrung beim Einsetzen. 

Wenn der AuBendurchmesser der Druckhiilse grolier ist, als 
der AulJendurchmesser der ungespreizten Quetschhiilse, kann die 
in der Rohrbohrung anzuordnende Hiilse gegen den radialen Uber- 
stand der Druckhiilse geschoben und damit in Bezug auf die 
Quetschhiilse genau positioniert werden. 

Es ist vorteilhaft, die Vorrichtung so auszugestalten, daft 
auf einem Kopf der Druckhiilse ein Exzenterhebel abstutzbar ist, 
der am oberen Ende des Druckstabs schwenkbeweglich ist. Mit dem 
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Exzenterhebel kann eine Halterung der in der Rohrbohrung anzu- 
ordnenden Hulse auf der Quetschhulse im erf orderlichen Mafie 
feinfuhlig erzeugt werden und es ist dariaber hinaus auch mog- 
lich, die zur Verformung der Quetschhulse und damit auch der in 
der Rohrbohrung anzuordnenden Hulse erf orderliche Kraft im be- 
notigten Umfang auf zubringen. 

Es ist vorteilhaft, die Vorrichtung so auszubilden, daJ3 
die Druckhiilse von einer Haltehiilse gleitbar uitischlossen ist, 
die an ihrem unteren Ende ein Auliengewinde, einen Einschrauban- 
schlag und Schraubwerkzeugkupplungsmittel aufweist. Mit Hilfe 
des AuBengev^indes kann die Vorrichtung mit einem Ventil gekop- 
pelt werden, um so eine Langsfiihrung fiir die Druckhiilse bzw, 
den Druck^tab zu erreichen, damit der Quetschvorgang einwand- 
frei durchgefuhrt wird und nicht etwa durch Verwackeln des 
Setzwerkzeugs Oder dessen Verkippen zu beeintrachtigen ist- 

Eine Weiterbildung der vorbeschriebenen Vorrichtung be- 
steht darin, daft die Haltehulse ein weiteres Aufiengewinde hat, 
auf dem eine mit der Druckhiilse Starr verbundende Fiihrungsmut- 
ter vorhanden ist, an der Schraubwerkzeugkupplungsmittel vor- 
handen sind. Inf olgedessen ist die Druckhiilse durch Verschrau- 
ben an der Haltehiilse langsverstellbar und es ist moglich, das 
untere Ende der Haltehiilse und damit die in der Rohrbohrung an- 
zubringende Hiilse genau zu positionieren. 

Die Erfindung wird anhand von in der Zeichnung dargestell- 
ten Ausfiihrungsbeispielen erlautert. Es zeigt: 

Fig.l einen Querschnitt durch eine erste erf indungsgemaiie 

Vorrichtung im Querschnitt, 
Fig. 2 eine Variante der Ausfuhrungsform der Fig.l, 
Fig»3 eine weitere Ausfiihrungsform der Erfindung in ver- 

einfachter Darstellung, 
Fig. 4 eine Variante der Fig. 3, 

Fig. 5 eine Schnittdarstellung durch eine Vorrichtung mit 
einem Setzwerkzeug, das an einem Ventil befestigt 
ist, und 

Fig. 6 eine der Fig. 5 ahnliche Darstellung des Setzgerats, 
welches eine in der Rohrbohrung anzuordnende Hulse 
dort halt. 



Vorrichtungen mit den eingangs genannten Merkmalen dienen 
dazu, f luidfiihrende Rohre nach deren Verlegung mit einer An- 
schluBleitung zu versehen. Es kann eine an sich bekannte An- 
bohrarmatur eingesetzt werden, die mit deiti Rohrfluid dicht ver- 
bunden werden muJi. Um ein Loch in das Rohr bohren zu konnen, 
ist die Anbohrarmatur ublicherweise mit einer Absperreinrich- 
tung versehen, die so ausgebildet ist, dafi eine abgedichtete 
Herstellung der Rohrbohrung und deren bedarfsweise Abdichtung 
moglich sind, Diese Absperreinrichtung kann integraler Bestand- 
teil der Anbohrarmatur sein und ist als solche bekannt, so daJ5 
sie hier nidht dargestellt wurde. Vielmehr wurde lediglich ein 
Anschluiistutzen 13 des an sich bekannten Armaturengehauses oder 
eines Ven^ils dargestellt, welches die an sich bekannte Ab- 
sperreinrichtung aufweisen kann. Dieser Anschluftstutzen 13 hat 
einen Innendurchmesser 18, der so groli sein mufi, daii er ein 
Durchstecken eines Bohrwerkzeugs zum Herstellen einer Rohrboh- 
rung 20 im Rohr 22 erlaubt* Dieses Rohr 22 ist in Fig.l ledig- 
lich schematisch angedeutet. Es wird auf seinem Aulienumfang 27 
von einer Verbindungseinheit 10 umfalit, die gemal5 der Darstel- 
lung halbschalenartig ausgebildet ist. Die untere, nicht darge- 
stellte Halfte der Verbindungseinheit 10 kann beispielsweise 
ein Zugband sein, das an seinen Enden die dargestellten Verbin- 
dungsbolzen 28 aufweist und mit Hilfe der Verb indungsmut tern 
29, die sich an Flanschabschnitten 30 der schalenartigen Ver- 
bindungseinheit 10 abstutzen, so gegen die untere Halfte des 
Rohrs 22 gezogen wird, daJi die halbschalenartige obere Halfte 
der Verbindungseinheit 10 unverriickbar auf dem Aufienumfang 27 
des Rohrs 22 festgeklemmt ist. Derjenige Bereich des Rohrs 22, 
in dem eine Rohrbohrung 20 hergestellt werden soil, ist von ei- 
nem Dichtungsring 31 umschlossen, der in einer Ausnehmung 32 
eines Verbindungsstutzens 33 angeordnet ist, welcher in der 
Richtung des Anschlu^stutzens 13 in Bezug auf das Rohr 22 radi- 
al vorspringt. Die Ausnehmung 32 und der Dichtungsring 31 sind 
so dimensioniert, daB sich bei vorschriftsmaliigem Anpressen der 
Verbindungseinheit 10 gegen den Aulienumfang 27 des Rohrs 22 ei- 
ne zuverlassige Abdichtung ergibt, die jeden bestimmungsgemaBen 
Druck des vom Rohr 22 gefiihrten Fluids zu beherrschen vermag. 
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Die dargestellte halbschalenformige Verbindungseinheit 10 
bzw. ihr Verbindungsstutzen 33 weisen eine radiale Verbindungs- 
bohrung 11 auf, die in ihrem oberen Bereich mit einem Gewinde 
12 versehen ist, in das der AnschluBstutzen mit einem Aufienge- 
winde 34 eingeschraubt ist. Darait das Gewinde 12 der Verbin- 
dungsbohrung 11 vollstandig geschiitzt wird, ist eine Schutzhul- 
se 14 vorhanden, die rohrseitig des AnschluJistutzens 13 ange- 
ordnet ist. Sie besteht aus Kunststoff und ist in die Verbin- 
dungsbohrung 11 axial eingeprefit/ so dali sie mit ihrem an- 
schlufistutzenseitigen Ringbund 35 in den rohrseitigen Verbin- 
dungsbohrungsabschnitt 15 eingreift, in dem sie gewindeanlie- 
gend abdichtet, wobei der Ringbund 35 radialdruck- und werk- 
stof f abhangig auch in das Gewinde 12 eingreifen kann. Zur Be- 
f orderung ^dieser Abdichtung und damit das Gewinde 12 der Ver- 
bindungsbohrung 11 uber dessen gesamte Lange zuverlassig abge- 
dichtet ist, driickt der Anschluftstutzen 13 mit seinem Ende 13' 
auf das Ende 14' der Schutzhulse 14. Das Gewinde 34 des An- 
schluBstutzens 13 ist lang genug, um den erf orderlichen Druck 
auf die Schutzhulse 14 ausiiben zu konnen, ohne daJb der An- 
schlagbund 36 auf dem Verbindungsstutzen 33 aufsitzen kann, 

Es ist ersichtlich, daJi die Schutzhulse 14 unterschiedlich 
lang sein kann. In der rechten Halfte der Fig.l ist darge- 
stellt, dafi die Schutzhulse 14 den Verbindungsbohrungsabschnitt 
15 lediglich mit einem kurzen Hillsenende 14'' iiberragt, wahrend 
in Fig.l auf der linken Seite dargestellt ist, dali die Verbin- 
dungsbohrung rohrseitig vollstandig von der Schutzhulse 14 ab- 
gedeckt ist, weil sie sich mit einem Ende 14 ' ' aus dem Verbin- 
dungsstutzen 33 hinaus bis in den Bereich der Dichtung 31 er- 
streckt. Auf diese Weise ist das Ende 14'' der Schutzhulse 14 
dicht in der Nachbarschaft der Rohrbohrung des Rohrs 22 ange- 
ordnet, so dafl sich insgesamt ein im wesentlichen glatter 
Durchstromungsquerschnitt gleich grofien Innendurchmessers 18 
bei glatter Innenwand ergibt. 

Fig, 2 zeigt eine der Fig,l sehr ahnliche Darstellung, so 
dafi beziiglich der iibereinstimmenden Bauteile auf die Fig.l ver- 
wiesen werden kann. Abweichend ist die Ausgestaltung der 
Schutzhulse 14 im Bereich ihres Ringbunds 35, mit dem sie einen 
Teil des Gewindes 12 der Verbindungsbohrung 11 gewindeanl legend 



abdeckt, so dafi also ein rohrseitiger Verbindungsbohrungsab- 
schnitt 15 von der Schutzhulse 14 gegen Fluidzutritt geschutzt 
ist. Der Ringbund 35 der Schutzhulse 14 ist bei diesem Ausfuh- 
rungsbeispiel als Gewinde ausgebildet/ so dafi die Schutzhulse 
in das Gewinde 12 der Verbindungsbohrung 11 hineingeschraubt 
werden kann, bis die Schutzhulse die abgebildete Stellung hat. 
Eine solche Schutzhulse 14 kann auch aus Metall bestehen. Auch 
diese Schutzhulse 14 wird an ihrem Ende 14 ' von dem Anschluli- 
stutzen 13 druckbeauf schlagt, indem dieser in den Verbindungs- 
stutzen 33 entsprechend stramm hineingeschraubt wird. 

Urn die /Abdichtungswirkung der Schutzhulse 14 iiber die Ab- 
dichtungswirkung des Gewindes der Schutzhulse 14 hinaus zu 
steigern, ^ist die Verbindungsbohrung 11 rohrseitig gemaB Fig. 3, 
4 mit einer Ringschulter 16 versehen und die Schutzhulse 14 hat 
dazu passend eine Ringflache 17, welche gegen die Ringschulter 
16 der Schutzhulse 14 geprelit ist. Es wird dadurch vermieden, 
dalb die Schutzhulse 14 versehentlich zu tief in die Verbin- 
dungsbohrung 11 hineingedriickt wird und die Abdichtungswirkung 
wird gesteigert. 

Die in den Fig. 3, 4 dargestellte Ausfuhrungsform entspricht 
bezuglich der Ausgestaltung der v'erbindungseinheit 10 im Be- 
reich des Verbindungsstutzens 13 im wesentlichen den Ausgestal- 
tungen der Fig. 1,2, auch hinsichtlich der Ausbildung des An- 
schlufistutzens 13 und der Schutzhulse 14. Insoweit wird hierauf 
Bezug genommen. Abweichend, namlich vergroJiert, ist die rohr- 
seitige Ausnehmung 32 des Verbindungsstutzens 33 dargestellt, 
urn eine entsprechend grofi dimensionierte Dichtung aufnehmen zu 
konnen. Eine solche grofi dimensionierte Dichtung kommt insbe- 
sondere bei Stahlrohren oder Gu5rohren zum Einsatz. Ein dement- 
sprechendes Rohr 22 ist in den Fig. 3, 4 strichpunktiert darge- 
stellt. Fig. 3 zeigt im Rohr 22 eine Rohrbohrung 20 mit einer 
zylindrischen Rohrbohrungswand 19, welche mit einem nicht dar- 
gestellten Werkzeug durch die Verbindungsbohrung 11 bzw, durch 
den Anschlulistutzen 13 und die Schutzhulse 14 hindurch herge- 
stellt wurde. Der Durchmesser der Rohrbohrung 20 ist daher 
gleich Oder kleiner dem Innendurchmesser 18. 
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Urn die Bohrungswand 19 der Rohrbohrung 20 gegen aus dem 
Rohr 22 austretendes Fluid zu schutzen, ist eine Hulse 21 vor- 
gesehen, welche die Bohrungswand 19 vollstandig abdeckt. Fig. 3 
zeigtr daB die Hiilse 21 mit einem Auliendurchmesser 37 versehen 
ist, der kleiner ist, als der Durchmesser der Rohrbohrung 20. 
Allerdings ist die Hiilse 21 mit einem Hulsenrand 23. versehen, 
der aufgeweitet ist, so dali die Hulse 21 nicht durch die Rohr- 
bohrung 20 hindurchgeschoben werden kann. Es ist daher ohne Ri- 
siko fur eine falsche Montage moglich, die Hiilse 21 durch den 
Anschlu^stutzen 13 und die Schutzhiilse 14 hindurch in die Rohr- 
bohrung 20 einzusetzen, so dafi sich der Hulsenrand 23 auf der 
Rohrbohrung^kante 25 abstutzt, wenn die Rohrbohrung 2 0 etwas 
kleiner ist, als der Innendurchmesser 18 des AnschluBstut zens 
13 bzw, d^r Schutzhiilse 14. 

Im Vergleich zu Fig. 3 zeigt Fig. 4 den endgultigen Sitz der 
Hiilse 21, der dadurch erreicht wird, dafi die Hulse 21 mit einem 
Werkzeug aufgeweitet wird. Der rohrauBenseitige Hulsenrand 23 
umklammert dann die rohrauBenseitige Rohrbohrungskante 25 form- 
schliissig und der rohrinnenseitige Hulsenrand 24 umklammert die 
rohrinnenseitige Rohrbohrungskante 26 f ormschliissig, so daii fiir 
den erforderlichen strammen Sitz der Htilse 21 in der Rohrboh- 
rung 20 gesorgt ist. 

In den Fig. 5, 6 wurde eine Verbindungseinheit 10 darge- 
stellt, deren Darstellung von den Fig.l bis 4 nur geringfugig 
abweicht. In die Verbindungsbohrung 11 ist eine Schutzhiilse 14 
eingebaut, die vom Anschlulistutzen 13 in den Verbindungsstutzen 
33 gedruckt ist, Der Anschluftstutzen 13 ist Bestandteil eines 
Ventilkorpers 55, der einen SeitenanschluJistutzen 56 fiir die 
Zu- Oder Ableitung von Fluid zum nur in Fig. 6 dargestellten 
Rohr 22 hat. Dessen Abdichtung zur Verbindungseinheit 10 ist 
hier nicht dargestellt. 

Der Ventilkorper 55 ist mit einem Oberstutzen 57 versehen, 
in dessen Gewinde das Setzwerkzeug 58 der Vorrichtung einge- 
schraubt ist. Eine Haltehiilse 4 8 ist ventilkorperseitig mit ei- 
nem Aufiengewinde 49 versehen, welches so weit in das Gewinde 
des Oberstutzens 57 hineingeschraubt ist, dafi ein Einschrauban- 
schlag 50 der Haltehiilse 48 zur Anlage am Oberstutzen 49 kommt. 



Das Einschrauben der Haltehiilse 48 wird mit einem nicht darge- 
stellten Schraubwerkzeug durchgefiihrt, welches in die Schraub- 
werkzeugkupplungsmittel 51 des durchmessergrofiten zylindrischen 
Abschnitts der Haltehiilse 4 8 eingreifen konnen. Die einge- 
schraubte Haltehulse 48 vermag dem Setzgerat 58 die vorteilhaf- 
te starre Verbindung mit der Verbindungseinheit 10 liber den 
Ventilkorper 55 zu vermitteln, der nur beispielsweise darge- 
stellt ist und auch als Anbohrarmatur gemafi dem oben beschrie- 
benen Stand der Technik ausgebildet sein konnte. 

Die Haltehulse 48 umschlielit eine Druckhtilse 38, die ih- 
rerseits einren Druckstab 39 umschlieftt. Letzterer ist gleitbe- 
weglich in der Druckhiilse 38 gelagert und diese selbst ist 
gleitbeweg^lich in der Haltehulse 48 gelagert- Die Lagerung er- 
folgt jeweils abgedichtet. Die betreffenden Abdichtungen 59,60 
sind lediglich schematisch dargestellt. Das obere Ende der 
Druckhiilse 38 ist mit einem Kopf 43 starr verbunden, z.B, durch 
Einschrauben in ein Befestigungsgewinde 61. Der Druckstab 29 
ist so ausgebildetr daJ5 sein oberes Ende aus der Druckhiilse 38 
und deren Kopf 43 herausragt und hier eine Querbohrung zur Auf- 
nahme eines Querstifts 62 hat, dessen uber den Druckstab 39 
seitlich vorstehende Enden jeweils in Seitenwangen 53 eines Ex- 
zenterhebels 44 eingreifen, die sich auf dem Kopf 43 abstiitzen. 
Die Ausbildung dieser Seitenwangen 63 ist derart exzentrisch, 
daB ein Verschwenken des Hebels 44 mit einem Betatigungsende 64 
dazu fiihrt, daJ3 der Druckstab 39 mehr oder weniger aus dem Kopf 
43 herausgezogen oder in diesen hineingesteckt werden kann. 
Dementsprechend andert sich die Relativlage des rohrseitigen 
Hiilsenendes 38' und des rohrseitigen Druckstabendes 39'. Das 
rohrseitige Druckstabende 39' ist mit einem Gewindeende 41 ver- 
sehen, auf das eine Druckmutter 42' flir ein Druckstiick 42 auf- 
geschraubt ist. Zwischen diesem Druckstiick 42 und dem Hiilsenen- 
de 38' ist eine den Druckstab 39 umgebende Quetschhiilse 40 an- 
geordnet, die elastisch ausgebildet ist und ihren Auiiendurch- 
messer 47 verandert, wenn das Druckstiick 42 infolge der Betati- 
gung des Exzenterhebels 44 zum Hiilsenende 38 ' hin oder von die- 
sem weg verschoben wird. 



Die vorbeschriebene Radiusanderung der elastischen 
Quetschhiilse 40 kann dazu benutzt werden, um die in der Rohr- 
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bohrung 20 anzubringende Hiilse 21 zu positionieren und mit der 

Rohrwand 19 zu verquetschen. 

Dazu wird die Hiilse 21 zunachst auf die ungespreizte 
Quetschhiilse geschoben, wobei sie gegen das Hiilsenende 38' 
stofit, da der AuJiendurchmesser 4 6 der Druckhialse 38 groJier ist, 
als der AuBendurchmesser 47 der ungespreizten Quetschhiilse 40. 
Der AuJBendurchmesser der Druckhulse 38 ist so groB, dafi die in 
der Rohrbohrung 20 anzuordnende Hiilse 21 auch dann auf die 
Quetschhiilse 40 aufgeschoben werden kann, wenn diese gema5 
Fig. 5 innerhalb des unteren Endes der Haltehulse 4 8 angeordnet 
ist. GeringCiigiges Spreizen der Quetschhiilse 40 sichert die 
Halterung der zu positionierenden Hiilse 21 auch dann, wenn das 
Setzgerat ^58 bereits vor seinem Einschrauben in den Oberstutzen 
57 des Ventilkorpers 55 vorgenommen wurde. 

Wenn die zu positionierende Hulse 21 aus der in Fig. 5 dar- 
gestellten Stellung in die in Fig. 6 dargestellte Stellung in 
der Rohrbohrung 20 verschoben werden soli, miissen der Druckstab 
39 und die Druckhiilse 38 gemeinsam verschoben werden. Hierzu 
ist die Haltehiilse 48 mit einem Auliengewinde 52 versehen, auf 
dem eine Fiihrungsmutter 53 hohenverstellbar ist. Die Hohenver- 
stellung erfoigt beispielsweise mit einem Schraubwerkzeug, wel- 
ches in Schraubwerkzeugkupplungsmittel 54 eingreift. Eine 
Schraubverstellung fiihrt dazu, dafi die Fuhrungsmutter die in 
Fig- 6 dargestellte Stellung einnehmen kann. Die Verschraubung 
der Fiihrungsmutter 53 bewirkt, dalJ der Kopf 43 und damit die 
daran feste Druckhiilse 38 sowie der darin befindliche Druckstab 
39 vertikal verstellt werden. Diese Verstellung kann erfolgen, 
bis die Hiilse 21 mit ihrem Hiilsenrand 23 auf der Rohrbohrungs- 
kante 25 gemaJi Fig, 3 aufsitzt. Dieses Aufsitzen ist beim Ver- 
drehen der Haltehiilse 48 zuverlassig zu ermitteln, so daft eine 
dementsprechend genaue Positionierung der Hiilse 21 erfoigt. An- 
schliefiend kann der Exzenterhebel 44 betatigt werden, so daft 
eine weitere Spreizung der Quetschhulse 40 erfoigt, bis die 
Hiilse 21 montiert ist- Danach wird die Quetschhiilse 4 0 ent- 
spannt, der Druckstab 39 und die Druckhiilse 38 werden nach oben 
verstellt und das Setzwerkzeug 58 kann ausgebaut werden. 
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DR.- iNb. diPl-Phys^h. Sturies 

PATENTANWALTE 

DIPL-ING, P.EICHLER 



Anspruche: 



1. Vorrichtung zur Bearbeitung eines Werkstucks, insbesondere 
Anbohrarmatur fiir f luidfiihrende Rohre, mit einer rohrum- 
greifenden, eine Bohrungsstelle abdichtenden Verbindungs- 
einheit (10), die eine mit der Bohrungsstelle fluchtende 
Verbindungsbohrung (11) hat, in deren Gewinde (12) ein Ar- 
maturengehause mit einem AnschluJ3stutzen (13) einge- 
schra^bt ist, und mit einer das Gewinde (12) der Verbin- 
dungsbohrung (11) abdichtenden, von dem AnschluBstutzen 
(13) beaufschlagten Schutzhlilse (14), dadurch gekennzeich- 
net, dafi die Schutzhulse (14) in einem rohrseitigen Ver- 
bindungsbohrungsabschnitt (15) gewindeanl legend angeordnet 
ist, und daii das Ende (13') des Anschlulistutzens (13) 
dicht auf das Ende (14') der Schutzhulse (14) gedruckt 
ist . 



2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurcb gekennzeichnet, daB 
die Schutzhulse (14) in das Gewinde (12) der Verbindungs- 
bohrung (11) eingeschraubt ist. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daU 
die Schutzhulse (14) in die Verbindungsbohrung (11) einge- 
preBt ist . 

4. Vorrichtung nach Anspruch 1 Oder 2, dadurch gekennzeich- 
net, dal5 die Schutzhulse (14) aus korrosionsbestandigem 
metallischen Werkstoff besteht. 

5. Vorrichtung nach einem oder mehreren der Anspruche 1 bis 
3, dadurch gekennzeichnet, dafi die Schutzhulse (14) aus 
Kunststoff besteht. 



6, Vorrichtung nach einem oder mehreren der Anspruche 1 bis 
5, dadurch gekennzeichnet, daii die Verbindungsbohrung (11) 



rohrseitig eine Ringschulter (16) hat, unci dali die Schutz- 
hulse (14) eine Ringflache (17) hat, mit der die Schutz- 
hulse (14) gegen die Ringschulter (16) gepreJit ist. 

Vorrichtung nach einem oder mehreren der Anspruche 1 bis 

6, dadurch gekennzeichnet , daJ5 der Anschlulistutzen (13) 
und die Schutzhulse (14) einen gleich groBen Innendurch- 
messer (18) aufweisen. 

Vorrichtung nach einem oder mehreren der Anspruche 1 bis 

7, dadurch gekennzeichnet, dafi die Verbindungsbohrung (11) 
von deirf Anschlufistutzen (13) und der Schutzhulse (14) iiber 
ihre gesamte Lange anliegend abgedeckt ist. 

Vorrichtung nach einem oder mehreren der Anspruche 1 bis 

8, dadurch gekennzeichnet, daJ5 die Bohrungswand (19) mit 
der der Verbindungsbohrung (11) fluchtenden Rohrbohrung 
(20) von einer Hulse (21) vollstandig abgedeckt ist, daJ5 
die Hulse (21) nur wenig langer als das Rohr (22) dick 
ist, und daJS die Hulsenrander (23,24) die Rohrbohrungskan- 
ten (25,26) umklammern. 

Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet/ dafi 
sie eine Druckhiilse (38) hat, die einen Druckstab (39) ab- 
dichtend umschliefit, und daii rohrseitig zwischen dem rohr- 
seitigen Hulsenende (38') und dem rohrseitigen Druckstab- 
ende (39') eine den Druckstab (39) umgebende elastische 
Quetschhiilse (40) vorhanden ist, deren Aufiendurchmesser 
(47) in Abhangigkeit von der relativen Axialstellung der 
Druckhulse (40) und des Druckstabs (39) veranderlich ist. 

Vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, daJi 
das Druckstabende (39') ein Gewindeende (41) hat, auf das 
ein Druckstuck (42) aufgeschraubt ist, das die Quetschhul- 
se (40) gegen das Druckhulsenende (38') driickt. 

Vorrichtung nach Anspruch 10 oder 11, dadurch gekennzeicOi- 

net, da5 der Aufiendurchmesser (46) der Druckhulse (38) 

groBer ist, als der Aufiendurchmesser (47) der ungespreiz- 
ten Quetschhiilse (40) , 
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13. Vorrichtung nach einem oder mehreren der Anspriiche 10 bis 
11, dadurch gekeimzeichnet, dafi auf einem Kopf (43) der 
Druckhulse (38) ein Exzenterhebel (44) abstutzbar ist, der 
am oberen Ende (45) des Druckstabs (39) schwenkbeweglich 
ist . 

14. Vorrichtung nach einem oder meheren der Anspriiche 10 bis 
13, dadurch gekennzeichnet , dali die Druckhulse (38) von 
einer Haltehiilse (48) gleitbar umschlossen ist, die an ih- 
rem unteren Ende ein Auibengewinde (49), einen Einschraub- 
anschlag (50) und Schraubwerkzeugkupplungsmittel (51) auf- 
weist . 

15. Vorrichtung nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet , daft 
die Haltehiilse (48) ein weiteres Auftengewinde (52) hat, 
auf dem eine mit der Druckhulse (38) starr verbundende 
Fuhrungsmutter (53) vorhanden ist, an der Schraubwerkzeug- 
kupplungsmittel (54) vorhanden sind. 
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